IS

Enabling Industrial IoT

Vom Sensor in die Cloud — mit Sicherheit
Maschinen-, Prozess- & Umgebungsdaten gewinnen

Kundenportal & (Remote) -Services
Service-Level & -Qualitat erhdhen

y \ Digitaler Shopfloor
< Produktionsinformationen effizient nutzen

5

Intelligente Assistenten
Mitarbeiter unterstiitzen

jﬂﬁ - Produktionsdatenanalyse
WE* Optimierungspotenziale erkennen



ISAX i Sa

SteCkbl’ief Enabling Industrial loT

gegrindet 1998 mit O/"\f 4 Potenziale von Industrie 4.0 nutzbar
uber 20 Jahren Markterfahrung @\ machen und Mehrwerte schaffen
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N kein Fremdkapital L&JQN- technologieoffen

65 festangestellte und
120 freiberufliche Mitarbeiter
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ISAX - Kompetenzen isa

Losungsentwicklung im Umfeld Industrie 4.0 und lloT Enebling Industrial (0T

Daten
gewinnen - I
Unterstiitzung bei der
Digitalisierung lhrer Produktion I =
= Aufnahme IST-Stand & Anforderungen Informationen 8- 3
= Umsetzungsberatung nutzen =g F=
= |Ldsungsarchitektur I
= Technologie
= Best Practices
i ; - - |
Werker A B
unterstutzen 2
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ISAX - Kompetenzen

Nachhaltige Losungsarchitekturen fiir die Industrie

IS

Enabling Industrial loT

Existierende Informationslogistik auf Basis
Plattformen & Tools von Industrial 1oT Plattformen

@ pt
> e thingworx: & Analytics

c vuforiar

< kepware

u.a. AWS, ADAMOS, Azure, ...

! !
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D 4 5 .A

B Konnektivitat, Interoperabilitat & IT-Sicherheit zum Shopfloor

@ Dashboards &

Applikationen

L w4

—

iISAX
Produkte

Kundenportale
& -Services

Transparente
Produktion
Digitale
Werkerassistenz
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IS

2. iSAX USPS Enabling Industrial loT

PTC loT Partner seit 2016

v Gemeinsame ThingWorx Projektumsetzungen seit 2018
v' 3-4 PoCs/MVPs pro Jahr

v' 10+ verschiedene Projekte, die in der Produktion in Betrieb genommen @ p'l'C ﬁg;:vnj';(
werden :

v' Wir sind einer der erfolgreichsten ThingWorx Implementierungspartner in Partner seit 2016
Europa

iISAX Fahigkeiten

v' System & Architekturberatung nach Best Practices

v Konzeption und Interaktionsdesign von lloT Losungen

v Entwicklung und Einflihrung von webbasierten Losungen auf Basis von TWX, Open
Source und Partnerlésungen

v" Integration von Drittsystemen in ThingWorx
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KU erarste"ung Enabling Industrial loT

Referenzen & Use Cases
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Digitalisierung / Industrie 4.0 isa

Reifegrad in lhrem Unternehmen Enabling Indusiral loT

Wo stehen Sie heute ... und wie lautet lhre Vision?

Digitalisierung Industrie 4.0

Wie kann autonom reagiert werden?
»Selbst-optimierend”

Was wird passieren?
,Vorbereitet sein“

il

Was passiert? Optimierung
,Sehen” von Produktions-

' und IT-Prozessen

Adaptier-
Konnektivitéit Sichtbarkeit Transparenz fahigkeit barkeit

Daten gewinnen Informationen nutzen

! WwWw.isax.com

Warum passiert es?
,Verstehen”

Nutzen

Prognose-
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Transparenz bei manuellen Arbeitsplatzen Bl el T

Ziel: Transparenz in der Qualitatssicherung — wo befindet
sich welches Uhrwerk und wann kann mit der Fertigstellung
gerechnet werden

e allg. Kontrolle auf Beschadigungen
e Hohenspiele Raderwerk + Funktion Stoppfeder
.. .. . e Hohenspiele An-/Abtriebsrad/Zwischenrad
Losung: automatisierter Datenexport & Data Cleaning der o Festigkeit An-/Abtriebsrad
® Eingriff An-/Abtriebsrad ins Zwischenrad
® Politur Stahliteile, Rost Sch@uben + Chatons (Politur, rdreht)

]
ol
§

vorhandenen MES-Daten mit anschlieRender Visualisierung

-

Vorteile:
= Transparenz auf Knopfdruck
= Papierlose QS - ,Zettelwirtschaft” entfallt

= Manuelle Datenlibertragung von Zettel in Excel entfallt

= Zeitersparnis im Reporting & schneller ROl der Losung

! WWW.isax.com
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Papierlose Fertigung — Produktionsdaten visualisieren Enabling Industrial 0T

Ziel: IT-Systeme konsolidieren & vernetzen

Losung: ,Datendrehscheibe” zur Integration von externen
Business-Systemen wie ERP, DMS, QMS, ... und schnelle
Entwicklung von Applikationen sowie ,Werkerterminal® fir
mobile und stationare Gerate zur Bereitstellung
arbeitsgangrelevanter Informationen und Services

Vorteile: .
= Aktualitat von Fertigungsdokumenten. Tsslh - g T b

] 0-10010780.00. 01 prsoguben assenniy otswens 0.10016798 60161 MENTON-RO)
Offnen

Fregegeben G i

D_10018791 ;:""‘ ’:’"““ D_10018792

= Hohere Prozesssicherheit und —qualitat. B S L e

.
% v cerunot

D.10018796 e e “ p.
001 o1

= Reduzierung aller Verschwendungsarten. 1 : S [

Mg uspEO12L e e " UCRH_0105
- Db

MOOUL E-KIRN VD25 140362042 5

= Geringerer Ressourceneinsatz (Zeit, Papier, Platz). 'm o
= Hohe Flexibilitat bei Anderungen. | ‘

= Durchgangige Integration aller Softwaresysteme.

>< thingworx:

0‘
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Abfiillprozesse in der Spezialchemie unterstiitzen & optimieren

IS

Enabling Industrial loT

Ziel: Digitalisierung manueller Arbeitsschritte wahrend der
Abfillung von Granulaten in der Kunststoffherstellung &
Beseitigung von Medienbriichen

Losung: Implementierung von ThingWorx als o

Q [{] . . . et oraer paate
,Datendrehscheibe” und Anleitung der Mitarbeiter durch S Ban
ThingWorx Flow % -%
V 0 rt ei I e o ﬂllir%%'type /?lglt:gg)(\elrlit%
= Effizientere Arbeitsprozesse durch Integration ":‘ |

von Messwarte und Abfillstation

Set order
to OPEN

= Papierlose Abflillstrecke / Vermeidung von
,Zettelwirtschaft”

= Beseitigung von Medienbriichen in der Produktion
durch Datenaustausch zwischen OsiPi, LIMS, SAP (z.B.
Riickmeldung von Prozessdaten an SAP)

¢

e fthingworx:

X

<k

Get next
approved
order

: 44

ef
AutoActivation
Flag

o 0

4-

e
AutoActivation
to false

o
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Get
approved
orders

X

<

Execute
StartOrder
Flow

O
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OEE/KPI Kennzahlen zur Produktionsuiberwachung Enabling Industrial IoT

Ziel: Erweiterung einer Standardlosung durch
responsive Design, KPI Berechnung uber individuelle
Zeitraume sowie manuelle Bearbeitung des gemeldeten

&L DB-BASED PROD! NE PROD N HISTORY DATA FO—— Jor]  reentow ]
Linienstatus. Implementierung der Auftragsverwaltung, —— — .»
um Produktionsauftrage aus SAP in Kontext zu den ° — b
gemeldeten Stickzahlen einer Linie zu bringen - 8 o

Losung: Individuelle Lésungsentwicklung mit ThingWorx

Nutzen:

= Prifung von Kennzahlen liber definierte & freie
Zeitraume

= Zustandsulbersicht der Produktionslinien, Anzeige der
OEE & Top 10 Stillstande in definierten Zeitraumen

= Bearbeitung von Stillstands-Events der Linie

= Planung von Stillstandzeiten der Linien

= Vereinigung von Linien- und SAP Auftragsdaten

¢

e fthingworx:
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Data Analytics — Inline Produktionsprozesse optimieren Enabling IndustrialloT

Ziel: Verbesserung der Performance und Verfiigbarkeit

der automatisierten Produktionslinien durch Ermittlung und
Vorhersage der haufigsten Storgriinde. Basierend auf diesen
Ergebnissen sollen Empfehlungen fir Instandhaltungen
ermittelt werden.

Losung: Standardisiertes Datenmodell auf Basis von TWX
DataAnalytics.
Vorteile:

= Standardisierung der Datenmodelle im Produktions-
prozess & detaillierte und kontinuierliche Analyse.

= Ermittlung der Einflussfaktoren auf den
Produktionsprozess.

= Grundlagenschaffung fir Predictive/Prescriptive
Maintenance .

¢

e fthingworx:

! WWW.isax.com




1S

Data Analytics — Produktionsprozesse (Batch) optimieren Enabling Industrial 0T

Ziel: Stabilisierung der Produktionsmengen bei gleichen
Produkten auf gleichen Anlagen sowie Ermittlung von
Einflussfaktoren auf den Prozess

Losung: Standardisiertes Datenmodell auf Basis von TWX
DataAnalytics.

Vorteile:

= Standardisierung der Produktionsprozesse (Batch)
durch detaillierte und kontinuierliche Analyse.

= Ermittlung der Einflussfaktoren auf den
Produktionsprozess.

= Grundlagenschaffung flir Predictive Quality.

¢

e fthingworx:
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Projektvorgehen fur typisches II0T Entwicklungsprojekt e

Anforderungsworkshop Aufnahme der relevanten 1-2 Tage
Systemanforderungen, IST-Zustand,

Zielbeschreibung, ggfs. Downsizing,
Architektur, Zielumgebung etc.

Umsetzung Umsetzung nach agilen Methoden (SCRUM) 3 — 8 Wochen, je nach Projektumfang auch
in Sprints von 2 Wochen Dauer. Intensive mehr
Zusammenarbeit mit unseren Kunden

Konsolidierung / Testlauf Intensiver Test der Losung in 4 Wochen

Abnahmeumgebung beim Kunden durch den
Kunden selbst

Finalisierung _IIE_ina:be]icten der Riickmeldungen aus dem 2 — 4 Wochen
estlau

Go-Live & Betrieb Rollout auf die Produktivumgebung und ca. 2 Wochen
Ubergabe an Betriebsteam

Zusatzmaflnahmen z.B. Schulung von Anwendern und nach Bedarf
Entwicklern zur internen Pflege der
Anwendung

typische Gesamtdauer: 11 — 18 Wochen




COMPUTERSYSTEME

SWS Digital Solutions

Johannes Fuchs, MSc.

Business Development and Consultant Industry
[ohannes.fuchs@sws.de

0151 18068735

d Industrial Solutions

1.2 for innovators.
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