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HERAUSFORDERUNGEN IN DER AKTUELLEN SITUATION
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Effizienzsteigerung Fehlende Papierbasierter Veraltete, Keine Echtzeit-
im Verbindung zw. Prozess mit papierbasierte Daten flr wichtige
Produktionsprozess Energie- und verzégerten Informationen und Kennzahlen iiber
sind aufgrund der Produktionsdaten manuellen Arbeitsanweisungen die Werke hinweg
fehlenden | macht Optimierung Ubergaben (Z.B. Stuckzahlen,
- Datenlage nur mit schwierig Qualitat, Energie)
erheblichen
Zeitaufwand zu
realisieren
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[IOT PLATTFORM THINGWORX

mlilllu

|

Tl Rollenspezifische
Applikationen

: »~ | PLM, ERP CAE,
. I, DMS, CRM, '

' Data Lake
3 !
] T m Verbindung zwischen separaten » _
i Systemen S it
Echtzeit-Konnektivitat zu Maschlnen— Instandhaltung
Maschinen- und Sensordaten fUhrer
MES, PIMS
<] i E
L y .‘ thingworx
4 N\
SCADA, HMI, Daten zu sinnvollen Informationen | |
DCS... machen
\_ /
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£l | N | Produktions- Verfahrens-
PLC, SPS. .. e = leitung techniker
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EINFUHRUNG IN PTC'S INDUSTRIAL IOT PLATFORM

Apps /

Use Cases

Industrial
loT
Platform

—

Cloud
Dienste

Bestehende
Infrastruktur
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OPERATIVE
UNTERNEHMENSINTELLIGENZ

INTELLIGENTE
ANLAGEOPTIMIERUNG

« Uberwachung und
Nutzung von Anlagen

* Vorausschauende
Wartung

* Arbeitsanweisungen fur

* Echtzeitiberwachung

der Produktionsleistung

* Digital Performance
Management

die digitale Wartung

DIGITALE ARBEITSEFFIZIENZ

* Digitale Arbeitsanweisungen

fur die Fertigung und Wartung
* Augmentierte Anleitung durch
Experten
* Augmentierte
Fernunterstitzung

CUSTOMER SPECIFIC APPS

« Digitale Anlagen-Inspektion

* Wartungs App

* Formatlaufblatt

» Dashboard fur
Produktionseffizienz und
Energieverbrauch
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Connect Build Analyze Manage Experience
Treiber fur Industrieprotokolle Digital Twin Modellierung Analytics Management Erzeugung von unternehmens- Ul und Dashboards
Business System Konnektoren Daten Transformation Maschinelles Lernen weisten Arbeitsablaufen Augmented Reality
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Infrastruktur & Cloud
Strategische Parther
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OT Systeme (Sensoren, PLC/SPS, etc)), Fertigungs und Unternehmens-Systeme, Equipment, externe Dateneinspeisung
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Was wir machen
Besser leben mit Evonik

mehr
Kraftstoffeinsparung gesunder

RADER HANDTUCHER MATRATZEN ERNAHRUNG TABLETTEN

Unzahlige Produkte erhalten ihre besonderen Eigenschaften durch unsere kreative Kraft.

8 @ evonik




WAS ZEICHNET DIE THINGWORX-LOSUNG AUS?
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Einfache Datenkonnektivitat zu OT-Geraten und Unternehmenssystemen

Daten Zwilling - Strukturierte Konsolidierung von Daten aus verschiedenen Quellen.
Umwandlung von Daten in rollenspezifische, aussagekraftige Informationen

Agile, flexible und rollenspezifische Anwendungsentwicklung



WORUM GEHT ES DABEI?

Derzeitiger Stand: Hohe Komplexitat & Aufwand bei der
Entwicklung von individuellen Schnittstellen pro

Prozess
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Integrationsplattform: Kosteneffiziente Landschaft fur
neue, digitale Dienste und Prozessautomatisierung
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Leading Beyond Chemistry


https://thingworx-dev.intranet.evonik.com/Thingworx/Composer/index.html

WAS ZEICHNET DIE THINGWORX-LOSUNG AUS?
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Einfache Datenkonnektivitat zu OT-Geraten und Unternehmenssystemen
Daten Zwilling - Strukturierte Konsolidierung von Daten aus verschiedenen Quellen.

Umwandlung von Daten in rollenspezifische, aussagekraftige Informationen

Agile, flexible und rollenspezifische Anwendungsentwicklung
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MEHR ALS 15 IOT-LOSUNGEN SIND IN BETRIEB, 12 IOT-LOSUNGEN SIND IN ENTWICKLUNG -
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Live Dashboard for KPI, derived Global standard tool for defining Visualization of HCI cluster in RHE Ul for Operator assistant tool, Visualization of H2 cluster in RHE el e o teai e iy ke w:;“m_f:mmmg::‘ Bnd -
from PIMS data and soft-sensors, New standard OEE cockpit and processing of KPI and facilitates site-wide product g plant of in facilitatas sits-wida production o roesaing Mo Ao il
globally rolled-out assigned measures coordination ‘optimizing plant control coordination (' PR e
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Leading Beyond Chemistry




ANWENDUNGSFALLE



24 MASCHINENFUHRER




15 Ly

I [m]

DIGITALE ANLAGENINSPEKTION
INITIALE SITUATION UND ZIEL
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Von papier-basierten, manuell documentierten .zur Verbindung zwischen Topfloor & Shopfloor
nicht konnektierten Anlagen-Checks.. In jedem Schritt des Dokumentations-Prozesses
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DIGITALE ANLAGENINSPEKTION
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DIGITALE ANALGENINSPEKTION - NUTZEN
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Maintenance

Nutzen des digitalen Prozesses

Digitale gefuhrte Anlageninspektion

Zugang zu Echtzeit- und historischen Daten
Verfahren zur Meldung von Vorfallen
Digitalisierter Workflow und Ubergabeprozess
Digitale Dokumentation und Arbeitsanweisungen
Navigation fur ungelernte Arbeiter

Sicherheitsanweisungen




VERFAH RENSTECHNIKER /

PRODUKTIONS-LEITUNG
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INTELLIGENTE ANLAGENOPTIMIERUNG ERMOGLICHEN @ eP

Problem e ——— —
In einer Welt mit wachsender Nachfrage nach ] e — | [}
verpackten Lebensmitteln und Getranken und oy ——
hohem Kostendruck bendtigte SIG schrittweise
Verbesserungen zur Optimierung und
Kostensenkung in einem bereits effizienten
System.

Losung

Einsatz von ThingWorx und ThingWorx Kepware
Server fur die Produktionstiberwachung in
Echtzeit zur Bereitstellung anlagenspezifischer
Daten fur die Bediener in der Fertigung, die einen
Einblick in die Leistung, den Status und die
Gesamtauslastung der Anlagen ermoglichen.

Impact

" Visualisierte Produktionsdaten und KPIs
®  Reduzierte Ausfallzeiten

®  Geringerer Energieverbrauch

®  Geringerer Kohlendioxidausstof

®  Effizientes Benchmarking uber globale
Standorte hinweg
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ROLLENSPEZIFISCHE PRODUKTIONSINFORMATIONEN @ :

Plant Manager

Line Manager

Line View - Status Plant View - OEE Output

Machine View 1
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Machine View - Process Data Line View - Power Consumption Plant View - Speed & Efficiency
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™
s e an i
o [

| |'®
3
3
i P
R WXE

L. e e e
II|II|II ATV




ENERGIEMANAGEMENTLOSUNGEN VON PARTNERN

ThingWorx-basierte Angebote von Partnern fur die Energieuberwachung in Fabriken

Verbessern der
Nachhaltigkeit

Verfolgung des Energie- un ; = |

Emissions Production Insensity

Ressourcenverbrauchs von

der Unternehmensebene bis | -..l---
zum Equipment

Alarme und Analysen fur
aktuelle und prognostizierte
Energieprobleme

Energieberichte/Analysen
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SKALIERBARE UND ANPASSUNGSFAHIGE NAVIGATION-OBERFLACHE

Beiersdorf




AR ENABLES KEY USE CASES FOR MANUFACTURING AND
MAINTENANCE

Maintenance/
Reliability

Manufacturing

Remote Assistance Knowledge Capture & Standardized SOPs &
& Collaboration On-the-Job Training Work Instructions




VUFORIA CHALK - AR REMOTE ASSISTANCE
SEE IT. SOLVE IT. TOGETHER.

II

Real-time, remote assistance \V/§ I:ori(_]® chalk:
collaboration tool — RE— _

L ' S

Accelerate problem resolution Se. ! » - *
Empower workforce to solve - ; - g A &
unexpected issues

Reduce cost of technician and
expert visits on-site

Improve uptime and operational
efficiency

Increase employee safety and
compliance

25



HOW IT WORKS

Live, "over-the-shoulder”
collaboration on mobile, tablet and
desktop devices

Combines live video, audio and
annotations of a shared view

Mark-up the real-world with
precise, anchored annotations

Use way-finding arrows to guide
on-site technician

Document resolutions with session
summaries




AR ENABLES KEY USE CASES FOR MANUFACTURING AND
MAINTENANCE

Maintenance/
Reliability

Manufacturing

Remote Assistance Knowledge Capture & Standardized SOPs &
& Collaboration On-the-Job Training Work Instructions




INTRODUCING VUFORIA EXPERT CAPTURE - WORK INSTRUCTIONS

Fast and easy knowledge
capture and sharing

' Remove toolang insert

Scale manufacturing edge finderinto spindle.
eXpeI’tlse Tip: Make sure to hold base

of tool as you double tap
and hold back button.

Facilitate accurate SOP
creation

Improve employee safety
and compliance

Provide on-demand
guidance

vuforia expert capture:




VUFORIA EXPERT CAPTURE

vuforia® expert capture-

Capture Author Execute Analyze

REAL-TIME
INSIGHTS GENERATION

vuforia: view

29
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THANK YOU
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https://www.ptc.com/
https://facebook.com/ptc.inc
https://twitter.com/ptc
https://www.linkedin.com/company/ptc/
https://youtube.com/ptc
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