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Mit uns nimmt Ihre OT noch mehr Fahrt auf und gelangt
auch sicher auf die Uberholspur

N Industrie 3.0
Wie kann autonom reagiert werden?
Selbst-optimierend”
Was wird passieren?
c JMorbereitet sein”
b
= .
= Warum passiert es?
«Verstehen”
Was passiert?
.Sehen”
Computerisierung
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Industrie 4.0 — IT Sicht
Stufe 5 - Prognosefahigkeit

Industrie 4.0

Aufgabenstellung OT: Fehlerursache finden
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Machine Learning

Auswahl der Merkmale Training des Modells

» ausgewahlte Merkmale
« unterschiedliche Modellierungstechniken

* |dentifikation von Hebeln

Einflusstaktoren? ™~ 1 Neue Daten (z.B. aus Produktion)
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Modelltraining ( }i\fl‘s(';/lf&j aGrlcle“) Prognose

Liefertermin wird
wahrscheinlich eingehalten,
etc...

Zielvariable
Zielzustand? — |




— 1 O ] ,( ‘S,
-
ComPUTERSYSTEME “ Industrial Solutions

525  for innovators.

Was kann man damit anstellen?

» |dentifikation des Problemursprungs anhand der Daten aus Stufe 1-4

= Ursache wurde nicht erkannt

Losungsansatz

» Relevante Daten auf unsichtbare Zusammenhéange prifen
= Modell trainieren

= Ergebnis verifizieren
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Industrie 4.0 — IT Sicht
Stufe 6 - Adaptierbarkeit

Industrie 4.0

Wie kann autonom reagiert werden?
Selbstoptimierend”

Aufgabenstellung OT: Prozess automatisch auf Storeinflisse reagieren lassen
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